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(S) Verfahren zur Hersteilung von Gruhdungseiementen 

. (57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Hersteilung von 
suspensionsgestutzten Grundungselementen (GrolSbohrT 
pfahle Oder Schlitzwandelemehte) im Einphasenverfah- 
ren. Die Besbnderheit dieses Verfahrens liegt darin^.da^ . 
die Suspension, die wahrend des Bohr- bzw. Aushubvor-- 
ganges als Stutzflussigkeit verwendet wird, nach Beendi- 
giing des Bohr- bwz. Aushubvorganges im Bohrloch bzw. 
Aushubbereich verbleibt und dortzum eigentlichen Griin- 
dungselement aushartet. Das heiBt, der bisher bei der 
Hei-stellung von suspensionsgestutzten Grundungseie- . 
menten notwendige AustauscH yon Stutzflussigkeit durch 
Beton entfallt. 
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Beschreibung 
Verfahren 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 5 
lung von suspensionsgestiitzten Griindungselementen 
(GroBbohipfahle oder Schlitzwandeleniente) im Einphasen- 
verfahren. 

[0002] Die Besonderheit dieses Verfahrens liegt darin, daB . 
die Suspension, die wahrend des Bohr- bzw. Aushubvorgan- 10 
. ges als Stutzfliissigkeit verwendet wird, nach Beendigung 
des Bohr- bzw. Aushubvorganges im Bohrloch bzw. Aus-' - 
hubbereich verbleibt und dort zum eigentlichen Griindungs- 
element aushartet. Das heifit, der bisher bei der Herstellung « 
von suspensionsgestutzten Griindungselementen notwen- 15 
dige Austausch von Stiitzflussigkeit dutch Beton entfallt. 

Vorgehensweise 

[0003] Im allgemeinen wird der obere Abschnitt des 20 
Bohrloches bzw. Aushubbereiches durch eine Fuhrungsein- 
richtung (z. B. Anfangerrohr oder Leitwand) gesichert. 
Diese Fuhrungseinrichtung verhindert das Nachbrechen des 
obereri, durch das Schwanken des Fliissigkeitsspiegels auf- 
geweichten Bodens und dient zugleich der Fuhrung des ein- 25 
gesetzten Bohrwerkzeuges. 

[00()4] Wahrend des gesamten Bohr- bzw. Aushubvorgan- 
ges ist bis zum Erreichen der Endtiefe mindestens der unter- 
halb der Fuhrungseinrichtung liegende Bohr- bzw. Aushub- 
bereich standig unter dem Druck der stutzenden Suspension 30 
zu halten, um die Standsicherheit des Bohrloches bzw. Aus- 
hubbereiches nicht zu gefahrden und ein Eindringen von " 
Bodenteilchen in das Bohrloch bzw. den Aushubbereich zu 
. vermeiden. - ^ ; 
[0005] Aus bautechnischen Griinden wird die Oberkante 35 
der Fuhrungseinrichtung iiber die Gelandeoberkante hinaus- 
gezogen, damit - falls erforderlich - durch Erhohen des ^Sus- 
pensionsspiegels ein zusatzlicher hydraulischer Druck im 
Bohrloch bzw. Aushubbereich erzeugt werden kann. Dies ist 
insbesondere beim AntrefFen vori nicht standfesten Boden- 40 
schichten oder Grundwasser nbtwendig. 

Bohrwerkzeug . 

[0006] Damit die eingesetzte Suspension die Bohrloch- 45 
wandung bzw. Wanduhg des Aushubbereiches wahrend des 
gesamten Bohi:- bzw. Aushubvorganges stiitzen kann, wer- 
den spezielle Bohrwerkzeuge entwickelt oder bereits be- 
kannte Bohrwerkzeuge so angepaBt, daB die Suspension das 
gewahlte Bohrwerkzeug ausreichend umstromen kann. Die 50 
Ziehgeschwindigkeit des Bohrwerkzeuges ist dabei so zu 
wahlen, daJ3 wahrend des Ziehvoiganges keine Kolbenwir- 
kurig eintritt; die Standsicherheit des Bohrloches bzw, Aus- 
hubbereiches. ware sonst enorm gefahrdet. 
[0007] Fur die HersteUi 

incr Hgr sus'^ensions'^estutzten 55 
Griindungselemente (unbewehrt oder ggf je nach Erforder- 
nis mitbekannten Bewehrungskorben versehen) konnen - je 
nach Bodenbeschaffenheit, Hementdurchmesser und -form 
- unterschiedliche Bohrverfahren (Drehbohr- oder Greifer- 
betrieb) sowie verschiedene Bohrwerkzeuge, wie z. B. 60 
Bohrschnecken, Bohreimer, Greifer oder das Saug-Lufthe- 
beverfahren mit RoUen- oder HtigelmeiBel zum Einsatz 
konunen. 

Suspension 65 

[0008] Als Suspension wird ein besonders dafiir geeigne- 
tes, sedimentationsstabiles Einphasenmaterial verwendet. 



[0009] Wahrend des gesamten Bohr- bzw. Aushubvorgan- 
ges sind die Eigenschaften der Suspension stets dem anste- 
henden Untergrund anzupassen. Demnach kann es, bei- 
spielsweise beim Auftreten von Kies- oder Steinlagen mit 
gewissem Komdurchmesser und gewisser Machtigkeit er- 
forderlich werden, die FlieBgrenze der .Suspension anzupas- 
sen Oder die Suspension zu beschweren. Fiir das Beschwe- 
ren der Stiitzflussigkeit sind besonders mineralische Full- 
stoffe (z. B. Steinmehl, Schwerspatmehl, Eisenerzmehl, 
Sand usw.) geeignet, um die Dichte der stutzenden Russig- 
keit planmaBig zu erhohen. 

[0010] Da die eriiartete Einphasenmasse als tragendes 
bzw. statisches Element wirkt, wird nach der Erfindung eine 
Einphasenmischung mit erhohten, tragenden Eigenschaften 
verwendet In jedem Fall der Materialzusanunensetzung 
werden vorzugsweise Zylinderdruckfestigkeiten (nach 28 
Tagen) zwischen 10 und 40 N/imr? eingesteUt. 

Anwendung 

[0011] Das Verfahren ist nicht nur fiir runde Gnindungs- 
pfahle mit verschiedenen Durchmessern sondem auch fiir 
Gnindungselemente mit abweichenden Querschnittsformen 
(z. B. Schhtzwandelemente usw.) geeignet, wenn sie auf die 
beschriebene Weise hergesteUt werden konnen; zweckmaBi- 
ges Bohrwerkzeug und entsprecheride Bohrhilfsmittel (z. B. 
Teilveirohrung, Anfangerrohr usw.) sind zu wShlen. 



Zeiterspamis 
Kostenerspamis 



Vorteile 



Patentanspriiche 



1. Verfahren zur Herstellung von Grundungselemen- 
ten (1) im Baugrund, wobei 

a) der Aushubraum (2) im oberen Bereich (3) mit 
einer Fuhrungseinrichtung (4) gestiitzt wird, 

b) der restliche Aushubbereich (5) ohne Fuh- 
rungseinrichtung hergestellt wird, 

dadurch gekennzeichnet, da6 . 

c) eine selbsterhartende Suspension (6) zum Ein- 
satz komfnt, die 

d) wahrend der Aushubraumherstellung im Be- 
reich unteriialb der Fuhrungseinrichtung (4) als 
Stiitzsuspension wirkt und 

e) nach Aushartung das Griindungselement (1) 
bildet. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Fuhrungseinrichtung; (4) mit ihrer Ober- 
kante um ein Ma6 a iiber der Gelandeoberkante (7) an- 
geordnet ist. 

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS das Griindungselement (1) einen 
Kreisquerschnitt aufweist. 

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dal3 das Griindungselement (1) einen 
Rechteckquerschnitt aufweist. 

5. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Griindungselement (1) eine 
Schlitzwand ist. 

6. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Griindungselement (1) eine 
Schlitzwandlamelle ist. 

7. Verfahren nach den Anspriichen ! bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Grundungselement (1) einen T- 
Querschnitt aufweist. 
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8. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Griindungselement (1) einen L- 
Querschnitt aufweist. 

9. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Griindungselement (1) Kreuz- 5 ^ 
querschnitt aufweist. 

10. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Aushubraum (2) mit einem 
Greifer hergestellt wird. 

11.. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch 10 
gekennzeichnet, daB der Aushubraum (2) niit einer 
Bohrschnecke oder einem Bohreimer hergestellt wird. 

12. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Aushubraum (2) mit dem 
Lufthebe verfahren hergestellt wird. 15 

13. Verfahren nach den Anspruchen .1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Aushubraum (2) mit RoLLen- 
oder FlugelmeiBeln hergestellt wird. 

14.. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fiihrungseinrichtung (4) ein 20 
Anfangerrohr ist. 

15. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 13, dadurch 
•gekennzeichnet,. daB die Fiihrungseinrichtung (4) eine 
Leitwand ist. 

16. Verfahren nach deh Anspruchen 1 bis 14, dadurch 25 ' 
gekennzeichnet, daB als Suspension ein sedim'entati- 
onsstabiles Einphasenmaterial verwendet wird. 

17. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Suspension mit mineralischen 
Fiilistoffen (z. B. Steinmehl, Schwerspatmehl, Eisen- 30 , 
erzmehl oder Sand) beschwert wird. 

18. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB in die noch nicht erhartete Sus- 
pension eine Bewehrung (10) eingestellt wird. 
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